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Дата введения — 202х—0х—0х
1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает формы и правила оформления технологических документов:
- карты типового (группового) технологического процесса получения покрытий;

- ведомости деталей (сборочных единиц) к типовому (групповому) технологическому процессу получения покрытий,

применяемых при проектировании технологических процессов получения покрытий: термомеханического, адгезионного, термического, включая аддитивное производство.
На основании настоящего стандарта допускается, при необходимости, разрабатывать стандарты, отражающие номенклатуру реквизитов и атрибутов и особенности указания их значений при оформлении технологических документов на процессы получения покрытий, в том числе с использованием аддитивного производства.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные стандарты:
ГОСТ 2.001 Единая система конструкторской документации. Общие положения
ГОСТ 2.004 Единая система конструкторской документации. Общие требования к выполнению конструкторских и технологических документов на печатающих и графических устройствах вывода ЭВМ
Проект, 1-я редакция
ГОСТ 2.051 Единая система конструкторской документации. Электронные документы. Общие положения
ГОСТ 2.301 Единая система конструкторской документации. Форматы
ГОСТ 2.303 Единая система конструкторской документации. Линии

ГОСТ 3.1102 Единая система технологической документации. Стадии разработки и виды документов. Общие положения
ГОСТ 3.1103  Единая система технологической документации. Основные надписи. Общие положения
ГОСТ 3.1105  Единая система технологической документации. Формы и правила оформления документов общего назначения

ГОСТ 3.1118 Единая система технологической документации. Формы и правила оформления маршрутных карт

ГОСТ 3.1119 Единая система технологической документации. Общие требования к комплектности и оформлению комплектов документов на единичные технологические процессы
ГОСТ 3.1121 Единая система технологической документации. Общие требования к комплектности и оформлению комплектов документов на типовые и групповые технологические процессы (операции)
ГОСТ 3.1122 Единая система технологической документации. Формы и правила оформления документов специального назначения. Ведомости технологические

ГОСТ 3.1123 Единая система технологической документации. Формы и правила оформления технологических документов, применяемых при нормировании расхода материалов

ГОСТ 3.1130 Единая система технологической документации. Общие требования к формам и бланкам документов

Примечание – При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.
3 Термины, определения и сокращения
3.1 В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1.1
	атрибут документа: Идентифицированная (именованная) характеристика части реквизита.
[ГОСТ 2.104-2006, статья 3.1.2]


3.1.2
	оформление документа: Проставление необходимых реквизитов и атрибутов, установленных правилами документирования.
[ГОСТ 2.104-2006, статья 3.1.3]


3.1.3
	подпись: Реквизит документа, представляющий собой собственноручную подпись полномочного должностного лица.
П р и м е ч а н и е - Для электронных документов используется аналог собственноручной подписи - электронная цифровая подпись.

[ГОСТ 2.104-2006, статья 3.1.4]


3.1.4
	реквизит документа: Элемент оформления документа, содержащий о нем сведения.
П р и м е ч а н и е -  Как правило, реквизит состоит из атрибутов (составной реквизит).

[ГОСТ 2.104-2006, статья 3.1.1]


3.1.5
	электронный технологический документ: Документ, выполненный как структурированный набор данных, создаваемых программно-техническим средством и имеющий содержательную и реквизитную части, в том числе установленные подписи.
П р и м е ч а н и е - Установленные подписи в электронном документе выполняют в виде электронной цифровой подписи.

[ГОСТ 3.1001-2011, статья 3.1.5]


3.1.6 термический процесс нанесения покрытия: Метод теплового воздействия на металлический материал изделия и присадочный материал.

3.1.7 термомеханический процесс нанесения покрытия: Сочетание нагрева и механического воздействия при формировании поверхностного слоя.
3.1.8 адгезионный процесс нанесения покрытия: Метод, при котором воздействие присадочного материала с поверхностью детали протекает в результате реализации процессов физической и химической адсорбции.
3.1.9 
	аддитивное производство; (аддитивный технологический процесс): Процесс изготовления деталей , который основан на создании физического объекта по электронной геометрической модели путем добавления материала, как правило, слой за слоем, в отличие от вычитающего (субтрактивного) производства (механической обработки) и традиционного формообразующего производства (литья, штамповки). 
[ГОСТ Р 57558-2017/ISO/ASTM 52900:2015, статья 2.1.2]


3.2 В настоящем стандарте использованы следующие сокращения:
ВМ — ведомость материалов;
ВТД — ведомость технологических документов;

ВТМ — ведомость технологических маршрутов;

ВТП — ведомость деталей (сборочных единиц) к типовому (групповому) технологическому процессу;

ВУН — ведомость удельных норм расхода материалов;
ГТП — групповые технологические процессы;

ЕТП — единичные технологические процессы;

КТТП — карты группового (типового) технологического процесса;

КЭ — карта эскизов;

МК — маршрутная карта;

НТД — нормативно-технические документы;

ТИ — технологическая инструкция;

ТТП — типовые технологические процессы;

ЭВМ — электронно-вычислительная машина.
4 Виды и комплектность технологических документов
4.1 Виды и назначение технологических документов, разрабатываемых с применением методов проектирования, приведены в таблице 1.

	Условное обозначение вида
документа по 

ГОСТ 3.1102
	Обозначение формы
	Применение документа на стадии разработки
	Назначение
документа

	
	
	предварительного проекта
	опытного образца (опытной партии)
	серийного (массового) производства
	

	КТТП
	Формы 1 и 1а,

2 и 2а

1 и 1а по ГОСТ

3.1121
	●
	●
	●
	Применяют при разработке ГТП или ТТП различных видов получения покрытий для описания операций в технологической последовательности с указанием общих данных для всей группы деталей

	ВТП
	Формы 3 и 3а
	○
	○
	●
	Применяют при разработке ГТП и ТТП различных видов получения покрытий, дополнительно к КТТП для указания переменных данных по каждой детали с привязкой к выполняемым операциям. Разрабатывают на всю группу деталей соответствующего ГТП и ТТП

	П р и м е ч а н и я: 

1. ● - обязательный документ; ○ - документ, применяемый по усмотрению разработчика.

2. Применение дополнительных видов документов, не указанных в табл.1, устанавливают в в стандартах предприятий (организаций).

1.2. Комплектность и правила оформления комплектов документов на ЕТП  - по ГОСТ 3.1119.

1.3. Комплектность и правила оформления комплектов документов на ГТП (ТТП)  - по ГОСТ 3.1121.

1.4. Комплектность документов на процессы получения покрытий, включая аддитивное производство, следует устанавливать применительно к условиям каждого предприятия (организации).


5  Правила оформления документов
5.1. КТТП следует составлять по формам 1, 1a, 2, 2а, ВТП - по формам 3, 3а. (таблица 1) Формы электронной технологической документации состоят из двух частей: реквизитной и содержательной по ГОСТ 2.001, ГОСТ 2.051, ГОСТ 3.1103.
5.2. Реквизитная часть (основная надпись) в формах по 5.1 предназначена для оформления блока адресной (поисковой) информации в электронном технологическом документе по процессу получения покрытия.
5.2.Основную надпись графы форм 1 и 1а, 2 и 2а КТТП, 3 и 3а ВТП следует заполнять по ГОСТ 3.1103 в соответствии с таблицей 2.
Таблица 2 – Номенклатура реквизитов и атрибутов основной надписи
	Реквизит
	Атрибут
	Наименование реквизита или атрибута

(полей реквизита или атрибута)
	Обязательность
	Номер графы, Блока 1  форм 1,1а, 2,2а КТТП,3,3а ВТП

	
	
	
	реквизита
	атрибута
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	1
	Код операции по технологическому классификатору, наименование операции
	
	○
	Графа 3

	1
	
	Единица нормирования
	○1)
	
	Графа 7

	2
	
	Номер операции
	●
	
	Графа 8


	Окончание таблицы 2

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	3
	
	Номер рабочего места
	○
	
	Графа 9

	4
	
	Номер участка
	○
	
	Графа 10

	5
	
	Номер цеха
	●
	
	Графа 11

	6
	
	Сведения о подписании документа
	●2)
	
	

	7
	
	Виды (типы) процессов получения покрытий
	
	●
	(

	
	7.1
	Термические методы нанесения покрытий
	
	●
	Графа 6

	
	7.2
	Термомеханические методы нанесения покрытий
	
	●
	Графа 6

	
	7.3
	Адгезионные методы нанесения покрытий
	
	●
	Графа 6

	Примечание – Наименование оборудования, степень механизации, обозначения марки вспомогательных материалов, нормы расхода материалов устанавливается самостоятельно предприятием (организацией).

Условные обозначения:

● – реквизит (атрибут) обязательный;

○ – необходимость реквизита (атрибута) устанавливает разработчик.

1) Реквизит заполняют в соответствии с установленными в организации требованиями.
2) Составной реквизит


5.3. Графы содержательной части по формам 1, 1a, 2, 2а КТТП, 3, 3а ВТП. следует заполнять и оформлять в соответствии с требованиями ГОСТ 3.1118-82 и стандартов предприятий (организаций). Допускается вводить дополнительные реквизиты, не отображаемые на документах в бумажной форме. Номенклатуру таких реквизитов и правила выполнения устанавливают в стандартах организации. Для документации на изделия, разрабатываемые по заказу Министерства обороны, номенклатуру дополнительных реквизитов документов согласуют с заказчиком (представительством заказчика).
6 Порядок заполнения основной надписи
6.1 При визуализации (отображении) ТД на электронном устройстве (например, экране дисплея) или печати его на бумажном носителе с элементами оформления в соответствии с требованиями стандартов ЕСТД в графах форм блоков (номера граф показаны в круглых скобках в приложения А) указывают значения реквизитов или атрибутов в соответствии с таблицей 2.
Графы 3; 7; 8; 9; 10; 11 по ГОСТ 3.1103.

В графе 6:
- наименование изделия по основному конструкторскому документу (для документов, разрабатываемых на единичный технологический процесс (операцию) или отдельные виды документов (МК,ВМ,ВДТ,ВТМ,ВТП,ВУН, ТИ));

- наименование группы изделий (деталей, сборных единиц), характеризующихся общностью конструктивных признаков, например «валы», «втулки», «зубчатые колеса» и т.д. (для типового технологического процесса (операции));

- наименование применяемого технологического процесса получения поверхностных покрытий: Термические (наплавка : электродуговая, плазменно-дуговая, газопламенная, электрошлаковая, индукционная, лазерная, электронно-лучевая; аддитивный технологический процесс;); Термомеханические (напыление – газопламенное, плазменно-дуговое, индукционное, детонационное, металлизация – электродуговая, газопламенная, плазменно-дуговая, электроконтактная наварка, механо-термическое формирование – фрикционное, электроконтактное); Адгезионные – гальваника, хромирование, никелирование, железнение, цинкование, меднение, аломинирование, свинцевание, фосфатирование (для грунтового технологического процесса (операции)).
Приложение А
(рекомендуемое)

Графическое изображение блоков основной надписи
А.1 Блоки основной надписи, применяемые при использовании графических печатающих устройств вывода ЭВМ
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Рисунок А.1
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Рисунок А.2
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